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PRE-TRATAMENTO
Nanotecnologia - Nanoceramic

* Processo
* O que é aTecnologia?
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NANOTECNOLOGIA

Solucgdes inovadoras para
tratamento de superficie

O principio basico da nanotecnologia € a construcao de estruturas e novos
materiais a partir dos atomos. Geralmente lida com estruturas com
medidas entre 1 a 100 nandmetros em ao menos uma dimensao, e inclui o
desenvolvimento de materiais ou componentes e esta associada a diversas
areas (medicina, eletronica, computacao, fisica, quimica, biologia e eng. de
materiais) de pesquisa e producao na escala nano (escala atomica)
Nanotecnologia é a solucdao inovadora para tratamento de superficie e
sucessor para o fosfato de zinco para posterior pintura liquida, po e
e-coat (KTL).




SUPERFICIE METALICA PINTADA

SUBSTRATO METALICO

CAMADA DE CONVERSAO (FOSFATOS, ZIRCONIO...)

TINTA: ELETROESTATICA PO, E-COAT ( KTL ), TINTAS LIQUIDAS ( PRIMMER E TINTA
I DE ACABAMENTO )




SUPERFICIE METALICA PINTADA

AR ATMOSFERICO:
. UMIDADE
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SUPERFICIE METALICA PINTADA

_ Através da porosidade, da permeabilidade e falhas da tinta ocorre
penetracdao de ar atmosférico (oxigénio, umidade, contaminantes...)

FALHAS NA CAMADA DE TINTA

| |
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DESENGRAXANTE

 FINALIDADE
Remocao de dleo e sujidades das superficies provenientes das operacdes de manufatura ou
oleamento de usina, obtendo uma superficie limpa e isenta de sujidades.

« CARACTERISTICAS
Utilizam-se produtos compostos de sais alcalinos, tensoativos, emulgadores e sequestrantes,
podendo ser aplicado por imersao ou spray.

Um bom desengraxante, além de remover a contaminacao presa a peca, deve impedir a sua
redeposicao.



(// POSSIVEIS CONTAMINAGOES
DAS SUPERFICIES

LUBRIFICANTES

« Oleos minerais

* Saboes de trefila
* @rafite

OLEOS PROTETIVOS

* Protetivos de Usina
* Ceras

 Oleos de usinagem

* Pastas de polimento




ENXAGUE POS DESENGRAXE

 FINALIDADE
Remocao dos residuos das superficies provenientes do estagio de desengraxe (6leo emulsionado e

residuos alcalinos) evitando contaminacao dos estagios subsequentes do processo.

« CARACTERISTICAS
Caracteriza-se por trabalhar em regime de transbordamento continuo para minimizar

contaminacao do estagio posterior.






DECAPAGEM

 FINALIDADE
Remocao de oxidacdes e carepas das superficies, provenientes da usina ou de operacdes de
manufatura, ex: corte laser, carepa de solda, obtendo uma superficie limpa e isenta de oxidacoes (
ferrugem ).

« CARACTERISTICAS
Utilizam-se produtos compostos de acidos, tensoativos e inibidores, podendo ser aplicado por
imersao ou spray.

* TIPOS DE PRODUTOS
Fosfdrico e Citrico.



(// FORMAS DE APLICACAO

IMERSAO
Acido Fosférico
*  Temperatura - Ambiente ou com
aquecimento

SPRAY
Acido Citrico

REQUISITOS DO PROCESSO
* Equipamento: Tanque em Aco Inox ou
Polipropileno (PP)




ENXAGUE POS DECAPAGEM

 FINALIDADE
Remocao dos residuos das superficies provenientes do estagio de decapagem evitando

contaminacao dos estagios subsequentes do processo.

« CARACTERISTICAS
Caracteriza-se por trabalhar em regime de transbordamento continuo para minimizar a

contaminacao do estagio posterior.



///4&\ NEUTRALIZADOR




NEUTRALIZADOR

 FINALIDADE
E um produto liquido fortemente alcalino para neutralizacdo de acidez residual apds decapagem de
superficies de aco.

« CARACTERISTICAS
O produto complexa sais de ferro promovendo uma superficie uniforme e clara, além de uma
protecao temporaria contra corrosao antes da aplicacdao do enxague.



ENXAGUE POS NEUTRALIZADOR

 FINALIDADE
Remocao dos residuos das superficies provenientes do estagio de Neutralizacdao evitando

contaminacao dos estagios subsequentes do processo.

« CARACTERISTICAS
Caracteriza-se por trabalhar em regime de transbordamento continuo para minimizar a

contaminacao do estagio posterior.






ENXAGUE REDE / ENXAGUE DI

 FINALIDADE
Remocao dos sais residuais e sub-produtos de reacao proveniente do estagio anterior e para evitar

contaminacao do estagio posterior.

« CARACTERISTICAS
Trabalha com agua contendo baixo teor de sais, com pH e Condutividade controlada, em regime de

renovacao continua.
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NANOCERAMIC O que é a camada?

 FINALIDADE
Converter as superficies ferrosas e nao ferrosas
pela deposicao quimica de uma camada
nanoceramica em sistema de pré-tratamento por
imersao ou spray.

. CARACTERISTICAS

E um composto quimico 4 base de
fluorzirconio.

* E um pré-tratamento reativo.

* Criado para ser utilizado em aco comum,
zincados e aluminio.

* Isento de metais pesados e componentes
organicos.

* Muito fino, simples e eficiente.




FORMACAO DE CAMADA

H,MF
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METAL
OXIDE
METAL HMFq
OXIDE H,MF, METAL Spray or Immersion
OXIDE Rinseable, Reactive
Pretreatment
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ESCALA DIMENSIONAL

10000

5000

1000

250

100

50

FOSFATO DE ZINCO

FOSFATO DE FERRO

CROMATO

NANOCERAMIC

NiVEL MOLECULAR
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/// NANOCERAMIC
Beneficios Comprovados

* Reducao no consumo e descarte de agua (40

a 60%)
* Expressiva reducao na geracao de lama ENTREGAR
(90%) MAIS VALOR
* Economia de energia (temperatura
ambiente) g ;
*  Processo de facil controle OT'MI'DZEACAO
_ ENERGIA EQUIPAMENTO
Um processo ambientalmente E AGUA

» sustentavel trazendo menores custos



// NANOCERAM

Processo

Temperatura:
Tempo de Tratame
pH:

Concentracao




/// NANOCERAMIC
Analise

* A analise baseia-se na leitura da absorbancia que é
diretamente proporcional a concentracao da solucao
da amostra, utilizando um comprimento de onda
especifico (Zr e outros metais solubilizados no

banho) para a linha de produtos Bonderite M NT 1 e
Bonderite M NT 2011.

e Para o produto Bonderite M NT CC42 a analise de
concentracao sera feita através de titulacao de
Acidez Total.



/// NANOCERAMIC
Criacao de Valores

* Menos estagios no processo

e Conversao mais rapida

* Aumento de producao

* Reducao de manutencao

* Menos controles do processo

* Baixos custos por gerenciamento de descartes

* Reducdo de custos em investimentos (para
construcao de linhas novas)

Reducao de custo significante no processo:
» consumo de agua, energia e manutencao.







FINALIDADE
Remocao final dos sais residuais e sub-produtos de reacao e acidez proveniente do estagio anterior

evitando acumulo dos mesmos no material tratado.

CARACTERISTICAS
Trabalha com agua contendo baixo teor de sais, com pH e Condutividade controlada, em regime de

renovacao continua.
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SECAGEM

FINALIDADE
Apos o enxague DI, é realizada a operacao de secagem das pecas, que seguem para a pintura.

Geralmente as pecas passam por fornos ou sopros de ar quente a temperaturas entre 100 e 150 ©C,
e toda a umidade da superficie que poderia formar bolhas e prejudicar a pintura é eliminada.

OBS: Para o processo de E-coat (KTL) ndao serd necessario o estagio de secagem.
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